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АНОТАЦІЯ 

 

Дипломна робота складається з пояснювальної записки на 96 аркушах 

формату А4, що містить 14 табл., 24 рис., список джерел з 40 найм., додатки на 

14 стор, а також 13 слайдів презентації. 

Ключові слова: ЗАЛІЗНИЧНА КОЛІЯ, КРИВА ДІЛЯНКА, РЕЙКА, 

БОКОВИЙ ЗНОС, ЗМАЩУВАННЯ, МАСТИЛЬНИЙ МАТЕРІАЛ. 

Об’єктом дослідження є процес впливу аерозольного змащування на 

боковий знос рейок в кривих ділянках колії. 

Метою дослідження є підвищення ресурсу рейок в кривих ділянках колії 

шляхом удосконалення процесу їх змащування. 

Виконані теоретичні та експериментальні дослідження впливу 

аерозольного змащування на боковий знос рейок в кривих ділянках колії за 

умови покращення мастильної здатності оливи, яка застосовується в 

рейкозмащувачі. 

 

ABSTRACT 

 

The thesis consists of an explanatory note on 96 sheets of A4 format, 

containing 14 tables, 24 figures, a list of sources with 40 entries, appendices on 14 

pages, as well as 13 presentation slides. 

Keywords: RAILWAY TRACK, CURVED SECTION, RAIL, LATERAL 

WEAR, LUBRICATION, LUBRICANT. 

The object of the study is the process of the influence of aerosol lubrication on 

the lateral wear of rails in curved sections of the track. 

The purpose of the study is to increase the resource of rails in curved sections 

of the track by improving the process of their lubrication. 

Theoretical and experimental studies of the influence of aerosol lubrication on 

the lateral wear of rails in curved sections of the track have been carried out, provided 

that the lubricating ability of the oil used in the rail lubricator is improved. 
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Загальні результати та висновки 

 

 

1. Основними дефектами рейок в кривих ділянках колії є дефекти № 11.1-2 

та 44.1-2, згідно існуючих класифікацій. Ці дефекти пов’язані з високим 

контактним тиском і проявляються у вигляді бокового зносу. 

2. Одним з головних методів боротьби з боковим зносом в кривих є 

застосування мащення робочої поверхні рейки. Серед існуючих систем 

змащувань найбільш перспективними є системи з аерозольним нанесенням 

мастильного матеріалу, однак основні параметри та ефективність цих систем до 

сьогодні не мають наукових обґрунтувань. 

3. Проведення розрахунків довело, що застосування двохшарового мащення 

рейок призводить до зменшення їх зносу в 1,4 разів, а  також підвищення їх 

ресурсу в кривих ділянках на 50%. 

4. По результатам дослідження запропоновано практичні рекомендації щодо 

вибору обладнання, технологічних та конструктивних параметрів і способу 

установлення рейкозмащувача. 

5. Для оцінки економічної ефективності були використанні показники 

приросту сукупного економічного ефекту за життєвий цикл заходу . Щоб 

визначити приріст сукупного економічного ефекту був складений прогноз 

експлуатаційних витрат на утримання дистанції колії у період з 2025 до 2054 

рр. до реалізації проекту та після його реалізації. 

Зробивши розрахунок приросту економічного ефекту при використанні 

рейкозмащувачів та склавши порівняльну таблицю ми бачимо, що 

використання рейкозмащувачів аерозольного типу двохшарового мащення 

дистанціями колії в кривих ділянках є ефективним, попри те, що на початку 

реалізації заходу витрати на утримання колії стають більшими за рахунок 

додаткових витрат на експлуатацію рейкозмащувачів приріст сукупного 
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економічного ефекту від упровадження запропонованого заходу за його 

життєвий цикл складе 40664 тис. грн. 

Оскільки приріст економічного ефекту наростаючим підсумком позитивний 

уже по закінченню десятого року реалізації заходу, то це означає, що строк 

окупності одноразових витрат настає протягом десяти років. Таким чином захід 

по встановленню рейкозмащувачів в кривих ділянках колії є ефективним і 

належить його здійснити. 

6. Запропоновані заходи з охорони праці при проведенні експериментів з 

використанням електроустановок в лабораторному обладнанні. Також 

розроблені заходи щодо забезпечення стійкості роботи підприємства та дії 

персоналу під час НС унаслідок наявності в повітрі шкідливих 

(забруднювальних) речовин понад ГДК. 
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