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АНОТАЦІЯ 
 

 Дана кваліфікаційна робота включає в себе 9 слайдів презентації, 89 
аркушів пояснювальної записки формату А4, що включає 15 рисунків, 16 
таблиць, 17 літературних джерел. 
 Ключові слова: ДИСТАНЦІЯ КОЛІЇ, НАПРУЖЕННЯ, КОМПЛЕКСНО-
ОЗДОРОВЧИЙ РЕМОНТ, ТЕМПЕРАТУРНА РОБОТА, ЗРІВНЮВАЛЬНІ 
ПРОЛЬОТИ. 
 Об’єктом дослідження є залізнична колії розташована в межах Харківської 
дистанції колії Південної залізниці. 
 Метою дослідження є розробка технологічного процесів виконання 
ремонту колії та аналіз напруженого стану елементів верхньої будови колії. 
 У дипломній роботі проведено аналіз Харківської дистанції колії Південної 
залізниці.  
 Розроблено технологічний процес комплексно-оздоровчого ремонту 
ділянки колії. 

Визначені напруження в елементах залізничної колії з урахуванням 
приведеного зносу та можливості підвищення швидкості руху на ділянці після 
виконання комплексно-оздоровчого ремонту. Встановлено температурні умови 
експлуатації рейкових плітей безстикової колії. 

Розроблено технологічний процес по виготовленню довгих рейкових 
плітей із застосуванням рейкозварювальної машини ПРЗМ-4. 

 
 

 
ABSTRACT 

 
 This qualification work includes 11 presentation slides, 89 pages of an 

explanatory note in A4 format, featuring 15 figures, 16 tables, and 17 literature 
references. 

Keywords: TRACK DISTANCE, STRESS, COMPREHENSIVE HEALTH 
REPAIR, TEMPERATURE WORK, EQUALIZING SPANS. 

The object of the study is a railway track located within the Kharkiv section of the 
Southern Railway. 

The purpose of the study is to develop technological processes for performing 
track repairs and analyze the stress state of the track superstructure elements. 

The thesis analyzes the Kharkiv section of the Southern Railway track. 
A technological process for comprehensive rehabilitation repair of a track section 

has been developed. 
Stresses in the elements of the railway track have been determined, taking into 

account the reduced wear and the possibility of increasing the speed of movement on 
the section after comprehensive rehabilitation repair. Temperature conditions for the 
operation of rail plates of a seamless track have been established. 

A technological process for the manufacture of long rail plates using the PRZM-4 
rail welding machine has been developed. 
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Висновки по дипломному проекту 
 
Проведений аналіз дистанції колії показує, що роботи з поточного утримання 

колії виконуються на високому рівні. Це показує на зменшення середньої 
бальності по дистанції, яка наведена на наступному плакаті. Також можна 
побачити, що середня заробітна платня за останні роки збільшилась. Контингент 
монтерів колії за останні роки зменшується. 

Розроблено технологічний процес комплексно-оздоровчого ремонту колії. 
Основні роботи виконуються на фронті робіт 3000 м у «вікно» тривалістю 5 
годин. Суцільна виправка колії виконується машиною ВПО-3000. 

При визначенні напружень в елементах верхньої будови колії було враховано 
фактичний стан рейок. Напруження визначалися для різного рухомого складу за 
умов можливості підвищення швидкості руху по ділянці. За результатами 
розрахунків максимальні значення напружень не перевищують допустимих, що 
свідчить о можливості підвищення швидкості руху. 

За результатами розрахунків безстикової колії на стійкість, пліті безстикової 
колії можна експлуатувати без сезонних розрядок, за умов закріплення рейкових 
плітей в розрахунковому температурному інтервалі. Інтервал закріплення плітей 
було визначено для різного рухомого складу з урахуванням кривизни колії. 

Для виготовлення довгих рейкових плітей розроблено технологічний процес 
зі зварювання плітей машиною ПРЗМ-4. Роботи виконуються у «вікно» 3,5 
години, методом попереднього вигину рейкових плітей в горизонтальній 
площині. 

Зроблено розрахунок секції водопропускної труби із застосуванням 
пластинчастих кінцевих елементів. Результати розрахунку для цих елементів 
представляються у вигляді ізополей згинального моменту, а також ізополей 
поздовжніх і поперечних зусиль. На підставі цих зусиль програма підбирала 
необхідну площу поздовжньої й поперечної арматур на 1 п.м. для кожного КЕ й 
еквівалентну цим значенням реальні арматури класу AIII. 
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