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Вступ 

 

 

Ремонтне виробництво постійно розвивається й удосконалюється за 

рахунок удосконалення організації ремонту й впровадження прогресивних 

технологій. 

При ремонті тепловозів велику увагу приділяють ремонту шатунно– 

поршневих груп. Це один з найбільш уразливих вузлів на рухомому складі. 

Підтримка шатунно–поршневих груп у справному стані – одна з 

обов’язкових умов для забезпечення працездатності тепловоза.  

Метою роботи є розробка та обґрунтування комплексу заходів, 

спрямованих на підвищення ефективності, надійності та економічності 

процесу відновлення працездатності шатунно-поршневої групи (ШПГ) 

тепловоза ЧМЕ3. 

  Для досягнення даної мети були поставлені наступні завдання: 

- проведення аналізу сучасних методів діагностування ШПГ дизелів;  

- проведення аналізу сучасних методів дефектоскопії ШПГ дизелів;   

- аналіз методів прийняття рішення про технічний стан ШПГ; 

-  розробки технології ремонту ШПГ дизелів з застосуванням засобів 

автоматизації процесів ремонту та ультразвукової дефектоскопії вузлів;  

Об’єкт дослідження  - підвищенні надійності роботи тепловозних дизелів 

К6S310DR 

Предмет дослідження – технологія ремонту шатунно-поршневої групи 

Розроблення пропозицій щодо удосконалення технології ремонту 

шатунно-поршневої групи тепловозу ЧМЕ3 передбачає аналіз наявних 

дефектів та особливостей зношування деталей, оптимізацію технологічних 

процесів відновлення геометричних параметрів, застосування сучасних 

методів діагностики й контролю якості, а також впровадження нових 

матеріалів та обладнання з метою підвищення ресурсу вузла, зниження 

трудомісткості ремонту та покращення експлуатаційної надійності тепловоза. 
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Теоретична та практична значущість роботи полягає в систематизації 

знань про типові проблеми ремонту ШПГ тепловозів даного типу та розробці 

науково обґрунтованих, практично реалізованих рекомендацій, які можуть 

бути впроваджені в умовах локомотивних депо та ремонтних заводів для 

підвищення ефективності їхньої діяльності. 

Наукова новизна полягає в розробці удосконаленого процесу ремонту 

ШПГ, с використанням автоматизованої  ультразвукової дефектоскопії вузлів 

ШПГ (шатунного пальця, поршневого пальця, шатунного болта), який не 

залежить від кваліфікації фахівця, та обладнання та стендів механізованого 

розбирання та складання поршнів. 

Апробація результатів: доповідь і тези доповідей на 85-й 

студентській науково-технічній конференції. УкрДУЗТ, 2025 (Україна, м. 

Харків). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 9 

АНОТАЦІЯ 

Дана магістерська кваліфікаційна робота включає в себе 16 слайдів 

презентації, 104 аркуша пояснювальної записки формату А4, що включає 23 

рисунки, 20 таблиць, 11 літературних джерел. 

Ключові слова: ДИЗЕЛЬНИЙ ДВИГУН ТЕПЛОВОЗУ, РЕМОНТ, 

ШПГ. 

Метою роботи є розробка та обґрунтування комплексу заходів, 

спрямованих на підвищення ефективності, надійності та економічності 

процесу відновлення працездатності шатунно-поршневої групи (ШПГ) 

тепловоза ЧМЕ3. 

Об’єкт дослідження  - підвищенні надійності роботи тепловозних дизелів 

К6S310DR 

Предмет дослідження – технологія ремонту шатунно-поршневої групи 

В магістерській роботі розглядається дизельний двигун тепловоза 

ЧМЕ3, який внаслідок тривалого часу експлуатації й нерівномірних 

навантажень піддається частому виникненню несправностей у вигляді 

тріщин прогарів робочих поверхонь і зламів деталей. Інтерес представляє 

пропозиції щодо впровадження провідного діагностувального устаткування, 

що надасть можливість підвищити якість виконання ремонту та його 

контроль на завершених етапах та в експлуатації, на потужностях 

ремонтного депо. Опрацьована можливість удосконалення планування 

ремонтних дільниць. 

ABSTRACT 

This master's qualification work includes 16 presentation slides, 104 sheets 

of explanatory notes in A4 format, including 23 figures, 20 tables, 11 literary 

sources.  

Keywords: DIESEL ENGINE OF A DIESEL LOCOMOTIVE, REPAIR, 

SHPG.  

The purpose of the work is to develop and substantiate a set of measures 

aimed at increasing the efficiency, reliability and cost-effectiveness of the process 
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of restoring the working capacity of the connecting rod and piston group (SHPG) 

of the ChME3 diesel locomotive.  

The object of the study is to increase the reliability of the operation of diesel 

locomotive diesel engines K6S310DR  

The subject of the study is the technology of repairing the connecting rod 

and piston group 

The master's thesis considers the diesel engine of the ChME3 locomotive, 

which, due to a long period of operation and uneven loads, is subject to frequent 

malfunctions in the form of cracks, burnouts of working surfaces and breakage of 

parts. Of interest are proposals for the introduction of leading diagnostic 

equipment, which will make it possible to improve the quality of repair 

performance and its control at the completed stages and in operation, at the 

facilities of the repair depot. The possibility of improving the planning of repair 

areas has been studied. 
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