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ШАНОВНІ ЧИТАЧІ! 
 

Сучасний розвиток технологій пов’язують з розробкою нових техно-
логій і матеріалів, які володіють новими функціональними і технічними 
властивостями, що веде до підвищення терміну служби виробів, а також 
сприяє ресурсозбереженню. Настає час, коли, знаючи властивості вихід-
них матеріалів, можна спрогнозувати властивості матеріалу, що отри-
мується. 

Вже зараз розвивається наука комп’ютерного моделювання хімічних 
елементів і з’єднань. Наприклад, встановлено, що при надвисоких тисках 
можна отримати сполуки NaCl2, NaCl3, Na2Cl, тоді як за звичайних умов 
можна мати тільки NaCl. Для того, щоб отримати новий рівень влас-
тивостей матеріалів, необхідно, по-перше, застосовувати нанопорошкові 
матеріали і, по-друге, консолідувати їх незвичайними фізико-механічними 
методами. До них відносяться SPS (FAST) метод, мікрохвильове спікання, 
ударно-хвильове пресування, ГІП і т. д. Наприклад, вчені ніколи не змогли 
б отримати штучний алмаз, якби не було можливості застосовувати тиск 
в декілька тисяч атмосфер і температур, вищих ніж 1600 °С. 

У даній книзі автори спробували показати, яким чином можна отри-
мати високощільні матеріали з високими фізико-механічними власти-
востями з таких тугоплавких матеріалів, як Cr2O3, Al2O3, ZrO2, WC, 
застосовуючи нетрадиційні методи консолідації матеріалів. 

Книга призначена для інженерів та науковців, студентів вищих 
технічних закладів освіти. 

Дану книгу можна використовувати при виконанні курсових проектів, 
написанні кваліфікаційних робіт першого (бакалаврського) та другого 
(магістерського) рівнів вищої освіти, а також під час підвищення квалі-
фікації слухачів ФПК, ІППК та інженерно-технічних працівників. 
 



 
 

 
 

СПИСОК СКОРОЧЕНЬ,  
ЩО ЗАСТОСОВУЮТЬСЯ У МОНОГРАФІЇ 

 
ГІП – гаряче ізостатичне пресування 
ГП – гаряче пресування 
ДТА – диференційно-термічний аналіз 
FAST – Filed Actived Sintering Technik 
SPS – spark plasma sintering 
  




































































































































































































